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CUSTOM HEAT TRANSFERS MANUFACTURER

Plotters de découpe et imprimantes Impression & Découpe
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Caractéristiques Compatibilité par machine Compatibilité par application
OFFSET La liste des applications est une ligne directrice générale.
0.75mm +/- 0.05
Plotters de découpe Impression & Découpe ‘ ‘ ‘
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XD-CH2 (alu) 1 X X X
2 méthodes de mesure de I'angle de la lame :
* I'angle standard a définit I'angle de découpe, »
* 'angle Roland DG B définit 'angle (et la forme) de la pointe. XD-CH3 (résine) 1 2 X X x X X X
L'Offset décrit la distance entre I'axe central de la lame, et la XD-CH4-BL 1 x x x x x x x
pointe de la lame.
La catégorie définit la matiére de la lame : XD-CH4-OR 1 X X X X X X X
* STANDARD en Carbure de Tungsténe,
* PREMIUM en Carbure Cémenté. XD-CH4-RD 1 x x x x x x x
ZEC-A5025-3 S 0.250 48° 42° 3 X X X X X X X X X X X
ZEC-U5025 P 0.250 50° 40° 5 X X X X X X X X X X X
ZEC-U5032 P 0.250 55° 35° 2 X X X X X X X X X X X X
ZEC-U5022 P 0.250 55° 35° 2 X X X X X X X X X X X
ZECA-1005-3 S 0.250 50° 40° 3 X X X X X X X X X X X
ZEC-U1005 P 0.250 50° 40° 5 X X X X X X X X X X X
ZECA-1715-3 S 0.250 33° 57° 3 X X X X X X X X X
ZEC-U1715 P 0.250 17° 73° 5 X X X X X X X X X
ZECA-3050-5 S 0.500 33° 57° 5 X X X X X X X X X X X X
ZEC-U3050 P 0.500 32° 58° 5 X X X X X X X X X X X X
ZECA-3017-3 S 0175 42° 48° 3 X X X X X X X X X
ZEC-U3017 B 0.175 45° 45° 3 X X X X X X X X X
ZEC-U3075 P 0.750 32° 58° 5 X X X X X X
ZEC-U3100 P 1.00 32° 58° 5 X X X X X X
X : fourni de base avec la mochine ZEC-U5010 P 0.50 550 350 2 % x x
X compatible




