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Prérequis d’installation et d’impression

< BN-20 Firmware V320
(le firm. BN-20D est compatible avec la BN-20/20A/20D.)
*» VersaWorks Version 6.17.0 minimum
< BN-20D Utility
“* Driver BN-20D pour Windows10 x64 V100
*» Driver BN-20D pour Windows11 x64 V100
< Kit Cleaning CJ-CL (Ré&f : 6000005530) jusqu’au Q3 2023
% Kit d’encre INKU DTF (S-PG-WH/BK/CY/YE/MG)
< S-POWDER (poudre DTF) et S-F164 (film DTF)
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Préparation d’un fichier CMYK

< (CMYK)

Qualité

eSO Resolution [dpi]

Vitesse de
production

Generic Film Dark
Generic Film Light  Standard 1440 x 720
Generic Film CMYK

Pour imprimer en quadri il faut que la résolution
soit de 1440x720 peu importe le mode
d’impression.
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Préparation d’un fichier CMYK

Toujours cocher la case « miroir » sinon votre

%)° Paramétres des tiches [BN-20D_BlackShirt2_NinjaEyes.pdf]

I ] Paramétrage du support
|
jabiliesl | Taille: | ROULEAU personnalisé v

texte sera inversé apres le transfert sur le textile. O e
g L:| 48000 A mm H: 0.00 mm
- Assurez-vous d’avoir votre solution de o -
poudrage DTF prét pour poudrer tout de suite Sl —
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Préparation d’un fichier CMYK / WHITE

Y}”: Paramétres des taches [BEN-20D_BlackShirt2_NinjaEyes.pdf]

%+ Si vous souhaitez ajouter du blanc dans votre
impression, cochez la case « retour initial apres
'impression ».

L)

% Apres avoir configuré votre fichier CMYK dupliquez la
tache de votre fichier qui servira de base pour votre
fichier WHITE.

L)

E BN-20D_BlackShirt2_NinjaEyes.pdf

04427 09:30

Dupliquer la tiche »

Mom de la tache:

IN-20D_BlackShirt2_NinjaEyes.pdf bland]
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Qualité
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couleurs
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Format fichier
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Tar
Repére
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Coammande
imprirmnante
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Commande
découpe

Options de découpe

Fonctionnement : | |mprimer et Couper

O ERET LUUS 1ES LG

Couper les limites d'image

~* Retour initial aprés l'impression

Retour initial aprés la découpe
Passages de coupe: | fois

Parametres des conditions de découpe

YWitesse de découpe 15 Crnfsec
Force de la lame: 50 gf
Décalage de la larme : 0.250 FrIT




Préparation d’un fichier CMYK / WHITE

/

“* Sélectionner vos deux taches et cliquez sur « regrouper » plusieurs taches.

“» Vérifiez que votre fichier CMYK soit en téte de liste de votre groupe et votre
fichier WHITE en deuxieme.

% VersaWorks

Fichier(E) Edition(E) Affichage(V) Tache()) Imprimante(P) Support(M) Aide(H)
0 BN-20D Imprimer
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[7 Etat de l'imprimante

1. BMN-20D_BlackShirt2_MinjaEyes.pdf 04/27 09:30

/. BN-20

Installation incompléte

2. [ BN-20D_BlackShirt2_NinjaEyes.pdf blanc 04/27 09:38




Préparation d’un fichier WHITE
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Paramétres des tiches [BN-20D_BlackShirt2_NinjaEyes.pdf blanc]

+»» Dans votre fichier de WHITE décochez la case
« retour initial apres I'impression ».

[ | Options de découpe
< Assurez-vous d’avoir suffisamment d’avance de M-.se!n' vose| | Fonctionnement. [imprimer et Coupes v
support pour permettre a la machine de rembobiner | @ A——
sans ¢jecter le média de la machine. | Pl .:ouperuesnmitesg-image
‘. Retour initial aprs Fimpression
.l Retour initial aprés la découpe
,:a Passages de coupe: | fais

{| Format fichier Paramétres des conditions de découpe

o ke Witesse de découpe: 15 Crfsec
Tr
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Préparation d’un fichier WHITE

“* WHITE

Vitesse de
Resolution [dpi] Bi/Uni production
[m2/h]

Qualité
d’impression

Generic Film Dark

Generic Film Light Standard 720 x 720 Bi/Uni 12 1.56/0.78

%¥)° Paramétres des tiches [BN-20D_BlackShirt2_NinjaEyes.pdf]

“* Pour imprimer en white il faut que la résolution soit de H —————
720 x 720 peu importe le mode d’impression. WmamEEE Yepe desupput:

Generic Film Dark v

Qualit. impr.: @ Standard { &min)

Résolution: 720 x 720 dpi

Format fichier
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Gestion de |la densité du blanc

Afin de gérer la densité du blanc, celui-ci doit étre généré
dans VersaWorks et non dans le fichier original.

Dans le cas contraire la densité du blanc sera bloquée a
100%.

Attention : Les encres DTF sont des encres pigmentaires il y
a donc un risque pour que I’'encre coule sur le film.

Cela se produit quand il y a une trop grande quantité
d’encre déposée sur le film avec les fichiers quadri avec un
blanc de soutien.

Astuce : Pour contrer ce probleme il faut mettre une densité
de blanc a 50 %.
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I Génération de plaque de couleur spéciale

v Geénérer une plaque de couleur spéciale

Formes générées: | Zone d'impression v

Densité : ] s %

Correction de plaque de couleur spéciale

¥

Couleur
spécizle

Mede d'impression : Generic Film Dark

Standard 720 x 720 dpi White (v)

Couleur spéciale: | White v

Correction de |a position

Horizontale: 0 : 0.000 mm  Test d'impression

Verticale: | 0 : 0.000 mm

Correction des dimensions

0 : 0.000 mm  Test d'impression




Gestion de |la densité du blanc

Astuce : Pour maintenir une densité de blanc a 100% il faut
cocher la case « Ignorer les parametres par défaut » et
choisir la surimpression 2 fois.

Si le blanc n’est pas suffisamment opaque vous pouvez
modifier la densité du blanc jusqu’a 75%.

Vous pouvez également secouer la cartouche de blanc avant
d’imprimer, les pigments se sont peut-étre accumulé au
fond de la cartouche.
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Paramétres de qualité

Type de support:

Generic Film Dark

Qualit. impr.: @ Standard (12 min)
Résolution : 720 x 720 dpi v
Mode:

Détails
Demi-teinte: | Diffusion d'erreur (v) v
Interpolation : | |a plus proche v
Direction: | Bidirectionnel v

v

~ |gnorer les paramétres par défaut

Vitesse des tétes: 300 : mm/sec

Surimpression : 2 i w |fois

Gestion des couleurs

Préréglages : True Rich Color 3 v
Propriétés

Spéecifier le profil et ignorer la valeur par défaut




Poudre

“» Aprés avoir imprimé, poudrez votre film uniformément et placez-le dans
le four.




Poudre

% La poudre doit étre transparente et brillante a la sortie du four.

% Une fois refroidi, le film peut étre conservé dans cet état pour une application
ultérieure dans un endroit sec car I'humidité peut diminuer I'adhérence de
I'impression au textile.




Application sur textile

< Il faut presser le film a 160-170 degré celsius pendant 15-20 secondes.

<+ Le pelage du film doit étre fait a chaud ou a froid en fonction du type de
film utilisé.

Astuce : Un post-pressage facultatif mais fortement recommandé peut étre
réalisé afin d'améliorer la qualité du transfert.

Il augmentera la résistance au lavage, au frottement et diminue I'épaisseur
du transfert (effet placard).



/. Maintenance

Entretien régulier

Un nettoyage manuel a la fin de |la journée de travail est recommandé quotidiennement.
* Ne pas faire de nettoyage normal a la fin du nettoyage manuel sur la BN-20D
(pour éviter que de I'encre ne reste sur le racleur).

a BN-20D Utility X Manual Head Cleaning 1 /4 X

Ink  Adjustment Replace Tools Option

Go
Adjust All c ding

== <o o

Le nettoyage manuel est important car I'encre seche, elle devient élastique comme du
caoutchouc et ne se redissout pas.




nmnn
Dankie Gracias _

f<s
Crniacu6o Merci’s"'fuakk

KOszOnjuk  Terima kasih
_Grazie Dzigkujemy  Dékojame
Dakujeme Vielen Dank Paldies

Kiitose Tdname teid EHs

Thank You

Bl Obrigado g e
>ag Euxapiotoup lIEnlU;l'm
Sedank! pgkujeme vam
HOMEDTSWVWEXT
Tack



	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-1
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-2
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-3
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-4
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-5
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-6
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-7
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-8
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-9
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-10
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-11
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-12
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-13
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-14
	Guide-Accompagnement-BN20D-FR-15

